
パレットクランピングシステム

段取替え時間の大幅な短縮

工場の自動化と無人運転

高精度位置決め

NC円テーブルとベストマッチ



仕様

NC円テーブルとベストマッチ

・2面拘束による 5μm以下の高い繰り返し位置決め精度
・内蔵スプリングだけによる把握、加工負荷が高いときにはエアクランプに
よる把握と使い分けができます。

・給油フリー・省メンテナンスです。
・錆難いオールステンレス製です。
・アンクランプ、ターボクランプ、エアブローまたはテーパ穴着座確認、端
面着座確認の4系統
注1．アンクランプ時はパレット取付面とパレットはわずかに離れ密着しません。
注2．繰り返し精度は同一パレットでの弊社測定方法に基づきます。

キタガワはNC円テーブルメーカーでもありますので、パレットクランプ取付
用に円テーブル側のインターフェイスを専用に設計し、バックプレートをな
くすことで、Z軸方向の寸法を最小にでき、機械の加工範囲を拡大すること
ができます。

通常のNC円テーブルへの搭載 専用のインターフェイスで設計
されたNC円テーブルへの搭載
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オプション
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エアブローまたは
テーパ穴着座検出エア供給口

アンクランプ用エア供給口 ターボ把握用
エア供給口

ノックピン

着座検出用エア供給口
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クランプピンの使用例

クランプピン A クランプピン A クランプピン B クランプピン A クランプピン B

クランプピン C
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パレット各種

フリーパレット丸型
(自動化対応) フリーパレット角型

スクロールチャック用
パレット

内径コレット用
パレット

センタリングバイス用
パレット

パレット搬送用エンドエフェクタ HP-9939

自動対応パレット用で、狭い空間やパレットクランプの短
ピッチに適した専用設計となっています。
(パレットの搬送時は水平状態のみ)

許容パレット質量: 10kg

本体質量: 0.5kg


