














Quinte
項目 Item

1軸仕様 2軸仕様 高トルク仕様

QTC100 QTC200 QTC300

制御軸数 1軸 2軸 1軸

サーボモータ仕様 アブソリュート検出器つきACサーボモータ

設定単位 0.001°／0.0001°（パラメータにより切替え）：0.001°

制御単位 0.0001°

最大設定角度 9999回転＋360°及び±999.999°

等分割出数 0～9999分割（扇形分割可）

プログラム容量 最大プログラム数999、1プログラムにつき最大2000ブロック（プログラム容量により変化します）

指令方式 アブソリュート／インクリメンタル方式（G90／G91にて選択可能）

原点復帰 機械原点復帰及び加工原点復帰（オプションにて外部入力による指令可能）

手動送り 早送り・低速送り・ステップ送り

非常停止
非常停止ボタン、又は外部インタロック入力による強制サーボ停止＋全停止

非常停止ボタン押下時には外部出力（2つ）あり

一時停止 キー入力、外部SP入力による円テーブル一時停止

送り速度オーバライド 1 ～ 200 ％ 迄設定可能（刻み量は1～100％迄変更可能）

準備機能 ドウェル、リード切削、バッファ機能（位置偏差チェック機能有）、クランプ有無、連動スタート、連続スタート、機械原点復帰、加
工原点復帰、アブソリュート/インクリメンタル、加工原点座標系設定

サブプログラム機能 M98指令にて使用可能。

一方向位置決め 回転方向が異なっても一定方向からの位置決めが可能です。

ソフトウェアリミット機能 機械原点からのソフトウェアリミットが設定でき、治具やワークの取付けにより機械との干渉を防ぎます

オーバトラベル機能 円テーブルの回転動作範囲をハードリミット入力で制御できます。

ピッチ誤差補正 1
。
毎にピッチ誤差補正ができます。（最小設定単位 0.0001

。
）

バックラッシ補正 円テーブルのバックラッシ補正が設定できます。

アラーム機能 エラー検出時、自動的にアラーム番号、アラームメッセージを表示します。また100件まで履歴を残せます。

角度表示 機械座標、加工座標、残移動量、総合座標

入力電源 単相/三相 AC200－230V±10% 50/60Hz（標準三相）

アンプ容量（A） 10 15 20

寸法（mm） 320(W)×190(H)×250(D) 320(W)×190(H)×400(D) 400(W)×270(H)×400(D)

質量（kg）本体のみ 10.0 13.0 19.0

使用環境
使用温度：0 ～ 45℃　　保管温度（輸送温度）：－10℃ ～ 60℃
使用湿度：20～80％ RH以下（結露や凍結が発生しないこと）
耐振動：0.5G以下　　耐衝撃：1G以下
雰囲気：汚染度3まで

表示部 TFTカラー液晶　480×272ドット

標準外部入出力信号 （入力）スタート、ストップ、外部非常停止1、外部非常停止2、外部インタロック
（出力）ブロック完了、非常停止出力信号1、非常停止出力信号2、アラーム出力信号（B接点）

オプション入出力信号

（入力：6点）外部加工原点要求1,2、外部機械原点要求1,2、外部プログラム選択1～5、外部プログラムセット、オーバトラベル(+,-)、
外部自動運転仕様、外部リセット、M完了信号1～6
（出力：6点）加工原点復帰完了1,2、機械原点復帰完了1,2、加工原点位置1,2、機械原点位置1,2、加工完了出力、アラーム出力信号（A
接点）、AUTOモード選択中、外部プログラム選択完了、外部プログラム番号出力1～6、M信号出力1～6　※上記信号からパラメータ
割付により使用できます。

RS422C I/F オプション リモートコントロール専用

MMCスロット メモリーカードにてプログラム、パラメータ等の入出力ができます。

適合モータ

200W 10 15 20

400W ○ ○ －

550W ○ ○ －

750W ○ ○ －

1000W ○ ○ －

1200W ○ ○ －

1800W － － ○

2000W － － ○

3500W － － ○










