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This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
Keep the gripping length within the ★ dimension so that the end of the movable jaw 
does not protrude from the machine table.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、把握寸法は★寸法以内としてください。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。

取付機械適合表
パワーバイス  PowerVises

Machine 
Compatibility

■VE125LN

■VC104N

コンパクトマシニングセンタ
Compact Machining Center

S300Xd1 S500Xd1 S700Xd1 W1000d1 F600X1 R450Xd1 R650Xd1

VC103N ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ P37 □

VC104N ◎ P32 ◎ P33 ◎ P34 ◎ ◎ P36 − □ P38

VE100N ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ P37 □

VE125N ○ ○ ○ ○ ○／※ − □ P38

VE160N − − − ○／※ − − −

VE125LN ○／※ P32 ○／※ P33 ○／※ P34 ○ P35 ○／※ P36 − −

VE160LN − − − △／※ P35 − − −

１）◎は制約条件なしに搭載できるもの

２）○はガイドブロックサイズを変更することで搭載可能となるもの

３）△はガイドブロックサイズと位置を変更することで搭載可能となるもの

４）□はサブプレートを追加することにより搭載可能となるもの

５）※は移動口金が最大開いたときに口金端が機械テーブルからはみ出るため、把握寸法制限があるもの

６）ページ番号は搭載図の掲載ページ

７）  搭載機械との干渉確認はカタログ作成時における弊社の保有する最新のデータに基づいておりますが、最終的にはお客様の実機
のデータでご確認ください。また、主軸ヘッド、刃物等と円テーブル等との干渉につきましては、機械メーカー様またはユーザー
様にてご確認ください。

１）◎ can be installed without restrictions.

２）○ can be installed by changing the guide block size.

３）△ can be installed by changing the guide block size and the position. 

４）□ can be installed by adding the sub plates.

５）  ※ Indicates that the end of the movable jaw protrudes from the machine table when the movable jaw is opened to the 
maximum, so there is a limit to the gripping length.

６）The page number is the page on which the installation diagram is posted.

７）  The confirmation of interference with machining centres is based on the latest data held by Kitagawa at the time of catalogue 
creation, but for more accuracy, please confirm them with the actual machine data. Also the interference between main spindle 
head or the tooling of machine and NC rotary table shall be checked by the machine manufacture or the customer.
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This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
Keep the gripping length within the ★ dimension so that the end of the movable jaw 
does not protrude from the machine table.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、把握寸法は★寸法以内としてください。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。

取付機械適合表
パワーバイス  PowerVises

Machine 
Compatibility

■VE125LN

■VC104N

コンパクトマシニングセンタ
Compact Machining Center
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This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
Keep the gripping length within the ★ dimension so that the end of 
the movable jaw does not protrude from the machine table.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、把握寸法は★寸法
以内としてください。

コンパクトマシニングセンタ
Compact Machining Center

コンパクトマシニングセンタ
Compact Machining Center
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■VC104N
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This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
Keep the gripping length within the ★ dimension so that the end of 
the movable jaw does not protrude from the machine table.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、把握寸法は★寸法
以内としてください。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
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This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
Keep the gripping length within the ★ dimension so that the end of 
the movable jaw does not protrude from the machine table.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、把握寸法は★寸法
以内としてください。

コンパクトマシニングセンタ
Compact Machining Center

コンパクトマシニングセンタ
Compact Machining Center
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This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
Keep the gripping length within the ★ dimension so that the end of 
the movable jaw does not protrude from the machine table.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、把握寸法は★寸法
以内としてください。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
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移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、
把握寸法は★寸法以内としてください。
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This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
Keep the gripping length within the ★ dimension so that the end of 
the movable jaw does not protrude from the machine table.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、把握寸法は
★寸法以内としてください。

37

バ
イ
ス  V

ISE



コンパクトマシニングセンタ
Compact Machining Center

コンパクトマシニングセンタ
Compact Machining Center

■VE125N

■VC104N

■VE100N

■VC103N

7545075

600

φ1
020

20
0

S
t.3
05

50
5

11
0

32
0

420 420

84
0

150270270150

56.5

65
40

10
5

173MAX128

121355.5

476.5

116.5

51.5

132132

51.5

116.5

100

32

100

32

100

300240300

12 5010010050

（
加
工
範
囲
）

Ma
ch
ini
ng
 ar
ea

（加工範囲）
Machining area

（テーブル寸法）
Table dimension

（テ
ーブ
ル回
転直
径）

Ta
ble
 ro
tati
on 
dia

（
テ
ー
ブ
ル
寸
法
）

T
ab
le
 d
im
en
si
on

195

7545075

600

φ1
020

20
0

S
t.3
05

50
5

11
0

32
0

84
0

420 420

150270270150116.5

51.5

132132

51.5

116.5

100

32

100

32

100

56

75
40

11
5

MAX128 73 1

355 121

476

300240300

12 5010010050

（
テ
ー
ブ
ル
寸
法
）

T
ab
le
 d
im
en
si
on

（
加
工
範
囲
）

Ma
ch
ini
ng
 ar
ea

（加工範囲）
Machining area

（テーブル寸法）
Table dimension

（テ
ーブ
ル回
転直
径）

Ta
ble
 ro
tati
on 
dia

195

Table 
rotatio

n dia（テー
ブル回

転直径
）

800

7565075

φ1250

25
0

St.
30
5（
43
5）

55
5（
68
5）

13
5

40
0

（テーブル寸法）
Table dimension

サブプレート（客先手配及び取付）
Sub plate（Customer must
 prepare and assemble）

10
70

（
テ
ー
ブ
ル
寸
法
）

T
ab
le
 d
im
en
si
on

12

MAX204

200231.5
431.5 120

535 535

200 335 335 200

551.5

400 270 400

15
215 100 100

14
16.5

173

123.5
51.5

1507575150
51.5
123.5

100
50

100
50

100
50

100

（）寸法は工具マガジン40本仕様を示しています。
The dimension in （） shows the specifications for
40 tool magazines.

194

65
40

（
40
）

10
5

（
加
工
範
囲
）

Ma
ch
ini
ng
 ar
ea

（加工範囲）
Machining area

Table 
rotatio

n dia（テー
ブル回

転直径
）

800

7565075

φ1250

25
0

St.
30
5（
43
5）

55
5（
68
5）

13
5

40
0

（テーブル寸法）
Table dimension

サブプレート（客先手配及び取付）
Sub plate（Customer must
 prepare and assemble）

10
70

（
テ
ー
ブ
ル
寸
法
）

T
ab
le
 d
im
en
si
on

12

535 535

200 335 335 200
400 270 400

38.5
45100100193.516.5

184MAX204

145310
96.5455

551.5

25263858563252

125
45

125

（）寸法は工具マガジン40本仕様を示しています。
The dimension in （） shows the specifications for
40 tool magazines.

（
加
工
範
囲
）

Ma
ch
ini
ng
 ar
ea

（加工範囲）
Machining area

181.5

85
50

（
40
）

13
5

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
The dimensions in ( ) show the specifications of the 40-tool magazin.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
（）寸法は工具マガジン40本仕様を示しています。

This drawing shows the case of using the parallel clamp device (option).
Keep the gripping length within the ★ dimension so that the end of 
the movable jaw does not protrude from the machine table.

本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
移動口金端がテーブルからはみ出さないよう、把握寸法は
★寸法以内としてください。
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