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■ 制御フローチャート

■ NC円テーブル制御方式

北川NC円テーブル制御は、原則的にクランプ時サーボOFFを推奨します。

付加軸
Z軸

Y軸
X軸

M信号

セミ/フルクローズドループ

付加軸方式 Ｍ信号方式

【特 徴】
◆機械側NC軸ではなく、別置きコントローラで制御される軸です。
◆付加軸対応ができない機械でも、Ｍ信号があれば搭載可能です。
◆他の機械への載せ換えが容易です。

【特 徴】
◆機械側NC軸として制御されます。
◆機械軸であるＸ，Ｙ，Ｚ軸との補間切削が可能です。
◆プログラムを機械側で一括管理が行えます。
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注１）遅延時間については、北川推奨値です。パラメーター、仕様等により異なる場合があります。


