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取付機械適合表
NC円テーブル

本 体

テ－ブル

北川特製クロスロ－ラベアリング

スピンドル

ウォ－ムシャフト

ウォ－ムホイ－ル

マルチディスククランプ

主軸を支えるのは、大径クロスローラベアリング。
クロスローラベアリングは、従来のベアリングと比較し
て構造的に高い剛性を得られる。また、薄型コンパクト
設計も可能に。クロスローラベアリングを採用して30
年以上となる経験から、最適な予圧を設定することに
より、安定した高い精度、剛性を実現。

北川特製クロスローラベアリング
高歯、大径ウォームホイールを採用することにより、歯
にかかる面圧を低く抑え、加工負荷の低減、精度維持、
耐摩耗に優れた機能を実現。
●複リードウォーム
　理想的な歯当たりと、最適なバックラッシ調整が可能。
　スピンドル一体歯切りと相まって、高い割出精度を実現。

高歯ウォーム、しかも強度と剛性を重視した大径設計

●エアハイドロ高クランプトルク（T・Xシリーズ）
エアハイドロブースタを内蔵することにより、コンパ
クトボディながら、従来の油圧クランプに相当する
高クランプを実現。
●マルチディスククランプ方式（MKシリーズ、CKシリーズ）
マルチディスクブレーキ方式を採用し、多面で摩擦
させることにより、エア供給のみで油圧クランプに
相当する高クランプトルクを実現。また、大径ピスト
ンの採用により、効率の良いクランプ機能も実現。

高クランプトルクを発生させるクランプ機構の採用

素材中に硬い金属間化合物を含む特殊合金を採用する
ことにより、従来に比べ、耐摩耗性が大幅に向上。

耐摩耗性に優れたウォームホイール材質

商品特長

1

NC円テーブル
Ｎ
Ｃ
円
テ
ー
ブ
ル

高クランプトルクと高精度、高剛性。
確かな技術が生み出す
KITAGAWAのNC円テーブル。

NC円テーブル
TXシリーズ【サイドモータ（水平）】
KITAGAWAの信頼のベーシックモデル
T型Xシリーズ。
高精度・強力切削を可能にする最高級
モデル。サイドモータ、タテ・ヨコ兼用。

NC円テーブル
MKシリーズ
キタガワのコンパクトNC円テーブル
がパワフルになり、更に使いやすく。

高速割出NC円テーブル
RK201
ローラギヤカム機構のノンバッククラ
ッシ、省メンテナンスNC円テーブル。

省メンテナンス傾斜NC円テーブル
RKT180
自動車ラインに最適
ローラギヤカム機構

傾斜NC円テーブル
TTシリーズ
クラス最小のコンパクト設計、5面加工を
可能にする傾斜シリーズ。

超コンパクトNC円テーブル
CK160・CKR160
胴厚（テーブル高さ）が、同サイズNC
円テーブルの中で世界最薄99㎜。省ス
ペース機に最適です。

2

注1）〇はストローク規制なしに搭載可能です。
注2）△はストローク制限付きで搭載可能です。
注3）ガイドブロックを交換する必要があります。
注4）搭載機械との干渉確認はカタログ作成時における弊社の保有する最新のデータに基づいておりますが、最終的にはお客様にて実

機のデータでご確認ください。
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■CK160RM ■TT140AM

■RK201RAM

VCN-460

NC円テーブル
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：570Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：60kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：41.6min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG75S
クランプトルク：340Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：40kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：100min-1 （モータ2000min-1の時）
モータ：HG154
クランプトルク：340Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：68kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの★印部が25mm制限されます。
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回転速度：回転軸41.6min-1 （モータ3000min-1の時） 傾斜軸16.6min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG75T  傾斜軸HG75T
クランプトルク：回転軸280Nm （空圧0.5MPaの時） 傾斜軸500Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：158kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの◆印部が40mm、★印部が15mm制限されます。

注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：570Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：60kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：41.6min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG75S
クランプトルク：340Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：40kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：100min-1 （モータ2000min-1の時）
モータ：HG154
クランプトルク：340Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：68kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの★印部が25mm制限されます。

注意
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回転速度：回転軸41.6min-1 （モータ3000min-1の時） 傾斜軸16.6min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG75T  傾斜軸HG75T
クランプトルク：回転軸280Nm （空圧0.5MPaの時） 傾斜軸500Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：158kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの◆印部が40mm、★印部が15mm制限されます。

注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：1000Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：95kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG104T
クランプトルク：6000Nm （油圧0.5MPaの時）
製品質量：185kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの★印部が100mm制限されます。

注意
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回転速度：16.6min-1 （モータ2000min-1の時）
モータ：HG204S
クランプトルク：4000Nm （油圧3.5MPaの時）
製品質量：276kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの◆印部が20mm、★印部が85mm制限されます。

注意
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回転速度：回転軸33.3min-1（モータ3000min-1の時）　傾斜軸16.6min-1（モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG75T  傾斜軸HG75T
クランプトルク：回転軸600Nm（空圧0.5MPaの時）　傾斜軸1200Nm（空圧0.5MPaの時）
製品質量：170kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの◆印部が15mm、★印部が35mm制限されます。

注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：1000Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：95kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG104T
クランプトルク：6000Nm （油圧0.5MPaの時）
製品質量：185kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの★印部が100mm制限されます。
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回転速度：16.6min-1 （モータ2000min-1の時）
モータ：HG204S
クランプトルク：4000Nm （油圧3.5MPaの時）
製品質量：276kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの◆印部が20mm、★印部が85mm制限されます。

注意
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回転速度：回転軸33.3min-1（モータ3000min-1の時）　傾斜軸16.6min-1（モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG75T  傾斜軸HG75T
クランプトルク：回転軸600Nm（空圧0.5MPaの時）　傾斜軸1200Nm（空圧0.5MPaの時）
製品質量：170kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールおよび追加照明オプションとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの◆印部が15mm、★印部が35mm制限されます。

注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：570Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：60kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HF104T
クランプトルク：1000Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：95kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：25min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：2600Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：181kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：回転軸33.3min-1 （モータ3000min-1の時）　傾斜軸16.6min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG75T  傾斜軸HG75T
クランプトルク：回転軸600Nm （空圧0.5MPaの時）　傾斜軸1200Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：170kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：570Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：60kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HF104T
クランプトルク：1000Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：95kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：25min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：2600Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：181kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：回転軸33.3min-1 （モータ3000min-1の時）　傾斜軸16.6min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG75T  傾斜軸HG75T
クランプトルク：回転軸600Nm （空圧0.5MPaの時）　傾斜軸1200Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：170kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意



ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

109

Ｎ
Ｃ
円
テ
ー
ブ
ル

Ｎ
Ｃ
円
テ
ー
ブ
ル

■TT321BMM

VCN-700D

■MK250RAM

■TP430RHM

■TP530RHM

NC円テーブル
MK250RAM

18
032
2

222 150 354 184.7

4

572 504 534.7

32
2

1539.5 160.5

40

67

164 107

666 271 1086

321

20
0

65
0

（Yストローク）（Yストローク）

（テーブル寸法）

機械カバーライン機械カバーライン

888.7722

18

538.7700372

188.7350

100

125125125125

100

35022

（テーブル寸法）

（Xストローク）（Xストローク）

（
Z
ス
ト
ロ
ー
ク
）

（最
大工

具長
）

ATCウゴキ

1155.4 1740 1153

390.4 765 388765

2025.4 2023

29
5

15
5

40
0

85
0

（Xストローク）

（
Y
ス
ト
ロ
ー
ク
）

（ATC旋回径）

（最大工具径）

1530

70
0

242.1

φ250
φ570.8

15
1.
2

回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：1000Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：95kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：回転軸16.6min-1 （モータ2000min-1の時）
モータ：HG204S
クランプトルク：4000Nm （油圧3.5MPaの時）
製品質量：276kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：11.1min-1 （モータ2000min-1の時）
モータ：HG204S
クランプトルク：6100Nm （油圧3.5MPaの時）
製品質量：350kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの★印部が15mm制限されます。

注意
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回転速度：回転軸25min-1 （モータ3000min-1の時）　傾斜軸8.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：回転軸HG104T  傾斜軸HG104T
クランプトルク：回転軸2600Nm （空圧0.45MPaの時）　傾斜軸2600Nm （空圧0.45MPaの時）
製品質量：350kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：33.3min-1 （モータ3000min-1の時）
モータ：HG104T
クランプトルク：1000Nm （空圧0.5MPaの時）
製品質量：95kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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回転速度：回転軸16.6min-1 （モータ2000min-1の時）
モータ：HG204S
クランプトルク：4000Nm （油圧3.5MPaの時）
製品質量：276kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。注意
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クランプトルク：6100Nm （油圧3.5MPaの時）
製品質量：350kg

1）本図は配線/配管の取り廻しや機内干渉は考慮しておりませんので、実機への搭載位置については機械メーカ様にてご確認ください。
2）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
3）Yストロークの★印部が15mm制限されます。

注意
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■仕様表

※寸法等詳細は、キタガワNC ROTARY TABLE SERIES カタログをご覧下さい。

ロータリチャック

・専用エアチャック
・シリンダ内蔵でバックモータタイプにも取付られます

スクロールチャック

ワークグリッパ

9.8
9.8
9.8

9.8

50

30
23

10
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210
165

110

SB10A1

SB08B1
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SB04B15.215

5.215

15 6.3

100

72

60

53

10.0

22.0
27.7

42.5

0.7

0.7

0.7

0.7

2.5

7.0

10.8

16.06.315NRC10
NRC08
NRC06
NRC04

型　式 ツメ１個の把握力
空圧力 0.6MPa

プランジャストローク
（mm）

製品質量（kg）
（標準ソフトジョー付）

回転トルク
（N・m）

許容最高回転速度
（min-1）最　小最　大

把握径 適用ソフトジョー最高使用空圧力
（MPa）

ジョーストローク（直径で）
（mm）

（mm）
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NC円テーブルオプション
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ル

・AS04～AS10
・エアシリンダ内蔵
 ステーショナリチャック

［空圧・油圧］

・JN06T102～JN12T102
・分割爪・ストレートインロー

［JN..Tシリーズ前取付タイプ］

φ40

φ40

120

140

TSR121A

TSR142A（H）/MSR142A

φ70

φ40

180

140

TSR181A（H）/MSR181A

TSRC140 / MSRC140

310

450

600

400

18

21

47

19.5

－

600

1000

－

TSR142A

（mm） （mm） （Kg）

・着脱式超硬センタ
・ハンドルの反対勝手が
　容易に可能
・ノッチ式ハンドル

［手動］
・位置確認付シリンダ採用
・着脱式超硬センタ
・センタ交換が容易なクイル式
・位置確認近接スイッチ付

［空圧・油圧］

テールスピンドル

・クランプ機構有り仕様（ディスククランプ採用）
・クランプ機構無し仕様
・ユリカゴジグの支えに最適

テールストック

ロータリジョイント

■仕様表【クランプ機構有り仕様】
貫通穴径センタハイト

型　式
クランプトルク（N・m）

空圧0.5MPa 油圧3.5MPa
製品質量

注）クランプ・アンクランプ確認用の圧力スイッチ、ソレノイドバルブは内蔵していませんので、外部で行う必要があります。

・テーブルに取り付けた治具に空圧・油
圧を供給
・内蔵型ロータリジョイントはブロック
の飛び出しが抑えられます。

注 1）（+1）は空圧専用です。
注 2）MKシリーズの +1 ポートはΦ12.5のマルチパーパスホー

ルです。空油圧、クーラント、ワーク着座確認センサーのケー
ブル敷設等にお使いいただけます。お引き合いの際に営業担
当に用途をお伝えください。

注 3）マルチパーパスホール以外のポートは空圧、油圧専用ですの
でクーラントは使用できません。

注 4）隣接するポートで使用流体が異なる場合は、微量のリークを
生じることがあります。着座確認等でリークが問題となる場
合は、あらかじめ当社にご相談ください。

注 5）ここに記載しているものはごく一例です。この他の機種、仕様
につきましては営業担当にお問い合わせいただくか、NC円テ
ーブル総合カタログをご参照ください。

内蔵型 外付型

■適用機種と仕様
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型　式 サイズ ポート数 内蔵型 外付型

油圧 空圧 油圧 空圧

定格投入圧力（MPa）
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●確実・安定・簡単締付け！

メンテナンスフリーの増力機構『ト

グルジョイント機構』を内蔵し、油

圧バイスにはない大きな締付力でも

安定性を実現しました。締付力をあ

らかじめ設定するので、力の調整が

簡単。また、増力なしの手動締付け

も可能で、使い勝手の良さも抜群。

安定した締付力で正確・確実な位置

決めができます。

【増力前】

【増力時の動作】

【増力後】

増力　＝　皿ばねの力

ワーク

皿ばね

トグルジョイント

クランプスクリュー

ドライブスピンドル

皿ばねが押される

●コンパクト設計！

パワーバイス
（口金幅125mm） 油圧バイス

（口金幅125mm）

クラス最大の口金開きでも全長
は超コンパクト！口金開きの位
置による全長寸法の変化はあり
ません。
口金高さはクラス最高、ボディ
は低床！広い加工領域を確保で
きます。

●今や並列は常識！
KITAGAWAバイスは、寸法公差0.01mm以内
を実現した高精度システムバイス。標準品は全
て並列仕様が可能です。多数並列仕様で長尺物
を確実に把握し、加工精度も安定します。多数
個同時加工も可能で、大量生産にも最適です。

●ワーク浮上り
　0.015mm以下を実現
締付け時に引込み効果のあるバインディングビーム方
式（ワーク浮上り防止機構）を採用。ワーク浮上りを
0.015mm以下に抑えます。

H寸法公差 0.01mm 以内
L 寸法公差 0.01mm 以内

可動口金

※多数個同時加工も可能※長尺物も安定把握

KITAGAWAバイスの特長

●切粉よけカバー
両口金それぞれの上面ボルト穴に付
属品のCキャップを取付けると切粉や
切削水が溜まりません。口金交換の
際等にボルト穴の掃除が簡単です。

●ジグ取付けが簡単
両口金それぞれの上面にタップ穴を設け
ました。ジグ取付けがより簡単になり、
多彩な加工が可能です。

1413

バ
イ
ス
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●確実・安定・簡単締付け！

メンテナンスフリーの増力機構『ト

グルジョイント機構』を内蔵し、油

圧バイスにはない大きな締付力でも

安定性を実現しました。締付力をあ

らかじめ設定するので、力の調整が

簡単。また、増力なしの手動締付け

も可能で、使い勝手の良さも抜群。

安定した締付力で正確・確実な位置

決めができます。

【増力前】

【増力時の動作】

【増力後】

増力　＝　皿ばねの力

ワーク

皿ばね

トグルジョイント

クランプスクリュー

ドライブスピンドル

皿ばねが押される

●コンパクト設計！

パワーバイス
（口金幅125mm） 油圧バイス

（口金幅125mm）

クラス最大の口金開きでも全長
は超コンパクト！口金開きの位
置による全長寸法の変化はあり
ません。
口金高さはクラス最高、ボディ
は低床！広い加工領域を確保で
きます。

●今や並列は常識！
KITAGAWAバイスは、寸法公差0.01mm以内
を実現した高精度システムバイス。標準品は全
て並列仕様が可能です。多数並列仕様で長尺物
を確実に把握し、加工精度も安定します。多数
個同時加工も可能で、大量生産にも最適です。

●ワーク浮上り
　0.015mm以下を実現
締付け時に引込み効果のあるバインディングビーム方
式（ワーク浮上り防止機構）を採用。ワーク浮上りを
0.015mm以下に抑えます。

H寸法公差 0.01mm 以内
L 寸法公差 0.01mm 以内

可動口金

※多数個同時加工も可能※長尺物も安定把握

KITAGAWAバイスの特長

●切粉よけカバー
両口金それぞれの上面ボルト穴に付
属品のCキャップを取付けると切粉や
切削水が溜まりません。口金交換の
際等にボルト穴の掃除が簡単です。

●ジグ取付けが簡単
両口金それぞれの上面にタップ穴を設け
ました。ジグ取付けがより簡単になり、
多彩な加工が可能です。
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■VE125N

ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

バ
イ
ス

バ
イ
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1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）本図は追加照明オプションがない状態を示しています。追加照明オプションおよびATC動作時のツールとの干渉につきまして
は、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。

VCN-460取付機械適合表
パワーバイス

注1）〇は制約条件なしに搭載できるもので、搭載図を掲載しているものはそのページを記載しています。
注2）△は条件付きで搭載できるものです。
注3）ハンドルがカバーに干渉する場合はエクステンションバー等のオプションの購入をご検討ください。
注4）搭載機械との干渉確認はカタログ作成時における弊社の保有する最新のデータに基づいておりますが、
　　　最終的にはお客様にて実機のデータでご確認ください。
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1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）本図は追加照明オプションがない状態を示しています。追加照明オプションおよびATC動作時のツールとの干渉につきまして
は、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。

VCN-460取付機械適合表
パワーバイス

注1）〇は制約条件なしに搭載できるもので、搭載図を掲載しているものはそのページを記載しています。
注2）△は条件付きで搭載できるものです。
注3）ハンドルがカバーに干渉する場合はエクステンションバー等のオプションの購入をご検討ください。
注4）搭載機械との干渉確認はカタログ作成時における弊社の保有する最新のデータに基づいておりますが、
　　　最終的にはお客様にて実機のデータでご確認ください。
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ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

VCN-600

■VE125LN

VCN-460
ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）本図は追加照明オプションがない状態を示しています。追加照明オプションおよびATC動作時のツールとの干渉につきまして
は、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。

■VE125N

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）本図は追加照明オプションがない状態を示しています。追加照明オプションおよびATC動作時のツールとの干渉につきまして
は、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
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■VE125LN

VCN-460
ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）本図は追加照明オプションがない状態を示しています。追加照明オプションおよびATC動作時のツールとの干渉につきまして
は、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
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1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）本図は追加照明オプションがない状態を示しています。追加照明オプションおよびATC動作時のツールとの干渉につきまして
は、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
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VCN-535CVCN-600
ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。

■VE125LN

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）本図は追加照明オプションがない状態を示しています。追加照明オプションおよびATC動作時のツールとの干渉につきまして
は、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
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ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

VCN-535CVCN-600
ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。

■VE125LN

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）本図は追加照明オプションがない状態を示しています。追加照明オプションおよびATC動作時のツールとの干渉につきまして
は、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
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ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

VCN-700D

■VQX160N

VCN-535C
ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
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ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

VCN-700D

■VQX160N

VCN-535C
ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
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■VE125LWN

VCN-700D
ヤマザキマザック立形マシニングセンタ

バ
イ
ス

1）本図は並列クランプ器具（オプション）を使用した場合の図です。
2）バイス側面図の左右の二点鎖線部はY軸フルストローク時の干渉領域を示します。
3）ガイドブロック変更（幅・位置）の場合には別途費用が発生します。
4）ハンドルをつけたまま機械を使用しないでください。
5）ATC動作時のツールとの干渉につきましては、機械メーカ様またはユーザ様にてご確認ください。
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※素材：スチールS45C　※固定側と移動側の2個セット販売です。
※旧型用ソフトジョーは寸法が異なります。
※ソフトジョーに交換してご使用の場合、並列精度は保証されません。

■ ソフトジョーワーク形状に合わせたソフトジョーが使用できます。
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ボルト取付部詳細
（200Nのみ）
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注1）座金は標準付属のものも使用できます。
注2）標準付属のボルトは短いため使用できませんので、お客様にてボルトをご準備ください。その際にテーブル溝に底付

きしないようボルト長を選定してください。
注3）Type B、Type C は取付方向が決まっています。短辺をバイス間に使用してください。
注4）VQA125N並列仕様の場合には特殊並列クランプ器具が必要です。
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常識を覆す次世代のチャック

CE対応品

段取り替え時のジョーの再成形不要（Tナット-Plus使用時）

https://brchuck.com25

5軸マシニングセンタでの荒加工に最適
低床ボデーで広い加工範囲と良好な刃物の寄付きを提供

多彩な口金やインサートで多種多様な5軸加工に
最適な把握を選定いただけます。
傾斜円テーブルやユリカゴ仕様への搭載もお勧めです。

片側固定タイプ VAX125 両側移動タイプ VAX125C

V75V13C V75V17C

5軸センタリングバイス

V75V series V75V13C・V75V17C

5軸M/C用フレキシブルクランパ

VAX series VAX125・VAX125C

詳細は弊社バイスカタログをご参照ください。
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Unit 1 The Headlands,Downton,Salisbury,Wiltshire SP5 3JJ,United Kingdom

Borsigstrasse 3,40880,Ratingen Germany

44-240 Zory,ul. Niepodleglosci 3 Poland

Purkynova 125,612 00 Brno,Czech Republic

Strada Heliului 15,Bucharest 1,013991,Romania

Dery T.u.5,H-9024 Gyor,Hungary

Plot No.42,2nd Phase Jigani Industrial Area,Jigani,Bangalore – 560105,Karnataka,India

9th FL,Home Place Office Building,283/43 Sukhumvit 55Rd. (Thonglor 13),Klongton-Nua,Wattana,Bangkok 10110,Thailand

Room308 3F Building B. Far East International Plaza,No.317 Xian Xia Road,Chang Ning,Shanghai,200051,China

B07,25/F,West Tower,Yangcheng International Trading Centre,No.122,East Tiyu Road,Tianhe District,Guangzhou,China

No. 6,Lane 5,Lin Sen North Road,Taipei,Taiwan

803 Ho,B-Dong,Woolim Lion's Valley,371-28 Gasan-Dong,Gumcheon-Gu,Seoul,Korea

69-71 Williams Rd,Dandenong South,Victoria,3175 Australia

https://www.kitagawa-usa.com

https://www.kitagawa.global/en

https://www.kitagawa.global/de

https://www.kitagawa.global/pl

https://www.kitagawa.global/cz

https://www.kitagawa.global/ro

https://www.kitagawa.global/hu

https://www.kitagawa.global/in

https://www.smri.asia/jp/kitagawa/

https://www.kitagawa.com.cn

https://www.deamark.com.tw/

http://www.kitagawa.co.kr

https://www.dimac.com.au

America Contact

Europe Contact

Asia Contact

Oceania Contact

▼ 専 用

ヤマザキマザック
立形マシニングセンタ
VCN Smoothシリーズ

ウェブショールーム : https://prod.kiw.co.jp/exhibition/mtools/
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